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Ex-freie Zone in explosiver Umgebung

MIGRATIONSLOSUNG IMMER GUT IN FORM GASDICHTER DEKANTER
Rhein Chemie setzt Schneckendosierer Kompakte Einheit
auf Remote 1/0 fiir Schiittgiiter fiir den Ex-Bereich

Mit Sonderteil Armaturen, Rohre, Schlduche, Dichtungen



ARMATUREN, ROHRE, SCHLAUCHE, DICHTUNGEN SONDERTEIL

Weniger Gewicht bringt
Armaturen auf Touren

Tiefgezogene Gehduse sorgen fiir Kompaktheit

und Leichtbauweise

Dietmar Pallasch

Insbesondere interdisziplindre Fachgebiete wie die chemische und pharmazeuti-
sche Industrie oder die Biotechnologie miissen sich immer wieder komplexen
Herausforderungen und technischen Problemen stellen, die effektive Ldsungen
erfordern. Flexibilitat in Design, Ausfilhrung und Auswahl der Materialien sind
bei Armaturen ein erster Schritt in die richtige Richtung, wie das Beispiel des

Druckminderventils DM 462 hyg zeigt.

Die Anforderungen in den Teildisziplinen
der mechanischen, thermischen, che-
mischen, biotechnologischen Verfahrens-
technik sind in den Branchen Lebensmittel
und Getranke sowie insbesondere in der
Pharmazie und Kosmetik bezogen auf die
hygienische Ausfithrung der Anlagenein-
zelkomponenten sehr dhnlich. Diese Berei-

Druckminderer DM 462 hyg mit zwei
Stutzen (links), Druckminderer DM
462 hyg mit drei Stutzen fiir maxima-
le Flexibilitat (rechts)

che werden gepréagt durch die Anforderun-
gen an die produktberiihrten metallischen
Werkstoffe von mindestens Edelstahl
1.4404 (oder andere Bezeichnungen wie
V4A; 316 L). In der Pharmazie wird immer
haufiger auch nach dem Werkstoff 1.4435
verlangt, bei welchem dann auch soge-
nannte Obergrenzen fiir den Delta-Ferrit-
Gehalt einzuhalten sind. Die Delta-Ferrit-
Gehalte gehen von <3 % bis zu <0,3 %.

Bei den Elastomeren haben sich FDA-Zu-
lassungen (= amerikanischer Lebensmittel-
standard) nach 21 CFR 177.2600 und USP-
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Class-VI-Konformitatsbescheinigungen
durchgesetzt.

Nachweise der Oberflachenrauheit kann
man zum Standard zdhlen. Schaut man
sich die Spezifikationen namhafter Anla-
genbauer an, so muss man feststellen, dass
in diesem Bereich die grofite Varianz
herrscht. Fiir Anlagen mit Vorschriften

nach , Baseler Norm” gelten die strengsten
Anforderungen wie z. B. Oberflichen Rau-
igkeit =0,25um und Delta-Ferrit-Gehalte
<0,3 % . Als quasi einfachste Forderung fiir
eine hygienische Oberfliche kénnte man
Ra-Werte bis 0,8 pm und dazu eine Elektro-
politur annehmen. Ob dabei die Elektro-
politur die Giite der mechanischen Politur
in einen héheren Grad tiberfiihrt, wird im-
mer wieder diskutiert.

Die Prozesslinien im Anlagenbau fiir alle
Branchen sind hochst automatisiert. Ob
nun bei der Herstellung von Injektions-
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oder Infusionslosungen, fiir Sdfte oder
Tropfen in der Pharmazie oder bei Kurz-
zeiterhitzungsanlagen (KZE), bei Homoge-
nisiermaschinen oder Temperieranlagen in
der Lebensmittelindustrie: Immer steht die
Prozessautomation im Vordergrund. Fir
das Handling der Reinstmediensysteme al-
lerdings kommen vermehrt sogenannte
ROHs (Regler ohne Hilfsenergie) oder so-
genannte ,eigenmediengesteuerte Arma-
turen” zum Einsatz. In WIP-/CIP-/SIP-
Systemen werden die Reinstmedien des Se-
kundérkreislaufes gemanagt. Die Eigen-
schaften der einzelnen Medien wie gerei-
nigtes Wasser fiir CIP-Anlagen (Cleaning-
in-Place), WFI (Water for Injection), Reinst-
dampf fiir SIP-Anlagen (Sterilisation-in-
Place), gereinigte Druckluft bestimmen die
Anforderungen an die eingesetzten Ventile.
So muss z.B. ein eigenmediengesteuerter
Druckminderer in einer Reinigungsanlage
fiir Karpulen oder in einem Sterilisiertun-
nel fiir alle Medien vertréaglich sein und al-
len hygienischen Anforderungen gerecht
werden.

Tiefgezogene Armaturen aus
Edelstahl

Die Ventile werden also fiir den wechseln-
den Gebrauch von allen Medien ausgelegt.
Zusatzlich sollen die Ventile moglichst
kompakt sein, um unter schwierigen Ein-
bauverhiltnissen platzsparend eingesetzt
werden zu konnen. Die kompakteste Versi-
on fiir eine Armatur ergibt sich, wenn die
Gehduse aus Edelstahl tiefgezogen, bei
Mankenberg heifit das ,High Grade”, ge-
fertigt werden. Edelstahl-tiefgezogene Ar-
maturen haben an sich schon eine hoch-
wertige Oberfldche, die sich dann sehr ein-
fach weiter vergiiten lasst. Das eigentliche
Know-how steckt in den Schweifiverbin-
dungen fiir die Anschlussstutzen, den so-
genannten Aushalsungen.

Das Druckminderventil DM 462 hyg von
Mankenberg stellt eine gelungene Losung
fiir die gestellten Forderungen dar. In Zu-
sammenarbeit mit den Anwendern aus
dem Pharmazie-Anlagenbau wurde ein
Lastenheft erstellt und konsequent umge-
setzt. Neben der Vertrdglichkeit fiir alle
Medien wurde besonderes Augenmerk auf
eine geringe Masse des Ventils gelegt. We-
niger Gewicht bedeutet bei automatisierten
Anlagen, dass beim Ddmpfen weniger
Wiérme verloren geht. Die Taktzeiten fiir
die Prozesse kiénnen effektiver gestaltet
werden. Im Vergleich zu Ventilen gleicher
Baugrofe ist das Gewicht um fast 40%
niedriger, das bringt Vorteile bei CIP-/SIP-
Prozessen. Dies wurde u. a. erreicht durch
die optimale Ausnutzung der Mankenberg
Schellentechnologie, die geringere Haupt-



gehdusedurchmesser maoglich macht. Zu-
sdtzlich werden die in der Pharmazie unbe-
liebten Verschraubungen gespart. Durch
den Einsatz von Tiefziehtechnologie fiir be-
stimmte Gehduseteile wird das Gewicht
noch weiter reduziert bei gleichzeitiger Fle-
xibilitdt in den Anschliissen. Der DM 462
hyg kann mit seinem 3-Stutzengehéduse so-
wohl Durchgangsform als auch Eckform
darstellen.

Eigenmediengesteuerte
Arbeitsweise

Diese Ventile arbeiten eigenmediengesteu-
ert, d. h. man braucht zwanghaft als Steuer-
element eine Membran, denn Kolben mit
O-Ringen als dynamische Dichtungsele-
mente sind wegen des Partikelabriebes un-
geeignet. Weiterhin muss bzw. sollte zuver-
lassig verhindert werden, dass es am Ven-
tilsitz zu Reibungen kommen kann. Wenn
die Spindel, die die Dichtungsringe tréagt,
auflerhalb des Mediumraumes (d. h. in der
Federhaube) gefiihrt wird, sind Abrieb-
erscheinungen im Ventilraum quasi aus-
geschlossen. Ein weiterer Vorteil einer au-
enliegenden Fithrung ist die Dampfung

Tiefgezogene Gehduse aus Edelstahl sind leicht, robust und kompakt

der Bewegung des Systems. Regler ohne
Hilfsenergie reagieren normalerweise im
Millisekundenbereich auf Eingangsdruck-
schwankungen. Gerade bei automatisch
getakteten Prozessen, in denen Magnet-
ventile kleine Druckstof8e generieren, ist ei-
ne Verlangsamung des Ansprechens des
Druckminderventils gewtinscht.

Natiirlich kann ein solches Ventil mit allen
Varianten von Clampanschliissen oder ein-

fachen Anschweiffenden ausgefiihrt wer-
den. Auch sind alle Spielarten von Oberfla-
chenausfiihrungen von Ra <0,25 pm inklu-
sive Elektropolitur bis Ra 1,6 pm ohne be-
sondere Oberflichenbehandlung einfach
umsetzbar. Die Konsequenz ist ein maxi-
mal variables und gleichzeitig kompaktes
Ventil.

Online-Info
www.cav.de/0809428

Prozessbezogene Anpassung —

wir wissen Bescheid!
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Ventile - Fittinge « Rohre
1500, 2500, 4500, 7000 und 10500 bar

® hochste Lebensdauer durch
neuentwickelte Werkstoffe

e Qualitatskontrolle
auf MAXIMATOR®
Impulspriifstanden

e ab Lager lieferbar

Unser Sortiment bestimmen Sie! Denn ob Riickschlagarmaturen
oder Boden- und Probenahmeventile: RITAG steht nicht nur fiir
erstklassige Qualitat, sondern auch fiir eine exakte Anpassung an

lhre Prozesse. Mit dieser Anpassungsfahigkeit realisieren Sie jede

Anwendung - wo und wann auch immer. Individueller geht’s nicht!

Jetzt maBnehmen unter: www.ritag.de
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RITAG GmbH & Co. KG
Industriestraie 7-9

D-27711 Osterholz-Scharmbeck
Phone: +49(0)47 91-92 09-0
Fax: +49(0) 47 91-92 09-85
eMail: contact@ritag.com
Internet: www.ritag.com

TECHNISCHE BUROS

Nord Tel. 05971 /807191-0
Tel. 03631 /9533-0
Tel. 07261 / 9454-0
Tel. 02052 / 888-0

MAXIMATOR' GmbH
Postfach 7 - D-37449 Zorge heine
Tel. 05586 / 803-0 - Fax 803-3040 qordhauian” Ost

5l RITAG

Armaturenwerk Siid

West

Internet: www.maximator.de
eMail: info@maximator.de
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