» IM BLICKPUNKT

Armaturen in schwieriger Umwelt und hartem Klima

Ungewohnliche Materialien fiir héchste Anforderungen im Wassermanagement

Die Entwicklung neuer Technologien zur Wassergewinnung und -aufbereitung
macht die Gewinnung von Trinkwasser unter Bedingungen méglich, die friiher
undenkbar gewesen waren. Um mit der Armaturentechnik Schritt zu halten,
ist es notwendig, die Werkstoffe auf ihren Einsatzzweck abzustimmen.

Ein Beispiel mit hohen Anforderungen an
Komponenten ist die Meerwasserentsal-
zung. In GroRanlagen wie zum Beispiel
in Dubai (Jebel Ali) kdnnen téglich bis zu
500000 Kubikmeter Trinkwasser aus dem
Meerwasser gewonnen werden. Auch in
England sind entsprechende Projekte in
Planung, um ausreichend Trinkwasser zu
gewinnen.

Einsatz hochwertigen Edelstahls

Die Umgebung, die aufgrund des Salzge-
halts extrem korrosionsfordernd ist, stellt
hohe Anforderungen an Armaturenwerk-
stoffe. Meerwasserentsalzungsanlagen
enthalten weitgehend Komponenten aus
hochwertigen Edelstdhlen. Speziell fur
diesen Bedarf werden bei der Liubecker
Mankenberg GmbH Ent- und Belliftungs-

ventile aus verschiedenen seewasserbe-
standigen Edelstahlen wie zum Beispiel
1.4539, 1.4547 oder 1.4462 hergestellt.
Der lblicherweise verwendete Edelstahl-
werkstoff 1.4404 (= V4A = 316 L), der eine
sehr gute Bestdndigkeit aufweist, ist in
vielen Fallen wegen der Lochfralgefahr
nicht immer fir Salz- und Meerwasser-
anwendungen geeignet.

Die Wasseraufbereitung auf Luxus-
linern ist ebenfalls sehr anspruchsvoll. Da
auch hier Meerwasserentsalzungsanlagen
eingesetzt werden, missen ebenfalls Ge-
hause und Innenteile der Armaturen aus
CrNiMo-(Chrom-Nickel-Molybdan-)Stahl
(1.4547 / 1.4539) hergestellt werden. Bei
groBeren Entsalzungsanlagen werden
haufig Ventile als sogenannte ,Anfahr-
entlifter” eingesetzt. Auch diese Gerate
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Wasserbestdndige Ent-
und Beliiftungsventile
flir Entsalzungsanla-
gen: Umgebungen mit
extrem korrosionsfor-
derndem Salzgehalt
stellen hohe Anforde-
rungen an die Arma-
turenwerkstoffe.

mit Nennweiten bis zu DN 150 werden
aus Sondermaterialien hergestellt. Dabei
bestehen die Gehduse aus CrNiMo-Stahl
(1.4404 / 316 L) und sind zusatzlich mit
einer Polyamid-(PA-)Beschichtung verse-
hen, wahrend die Innenteile aus noch ho-
herwertigem Edelstahl (1.4462 / 1.4539 /
1.4547) gefertigt werden.

Materialien mit vielen Vorziigen

Trotz der Verwendung von Edelstahl 254
SMO (1.4539), Hastelloy C-4 (2.4610)
oder Titan (3.7025 / 3.7035) kénnen die
Be- und Entliftungsventile im gewichts-
sparenden Tiefziehverfahren hergestellt
werden. Dadurch werden die Produkte
kompakt, leicht und relativ kostengiins-
tig. Diese hochwertigen Materialien for-
dern zwangslaufig die Langlebigkeit der
Gesamtanlagen.

Eine weitere Herausforderung sind
Anwendungen in Ozonierungsanlagen.
Neben der Bestandigkeit der Gehduse ist
hierbei auf eine ausreichende Ozonbe-
standigkeit der Elastomere zu achten.

Um Herausforderungen ganz ande-
rer Art handelte es sich beim Great-Man-
River-Projekt in Libyen, bei dem man mit
der Gewinnung von Tiefenwasser aus der
Wiiste das Wasserversorgungsproblem
gelost hat. Hier ging es um Sandsturm-
vertraglichkeit und Resistenz gegen die
Besonderheiten (Aggressivitat) von stein-
altem Eiszeitwasser. Auch war der Gasge-
halt des Wassers besonders hoch, sodass
die Entliftungsventile mit speziell ange-
passten Ventilsitzen ausgerilistet wurden.

Eine hohe Betriebssicherheit, insbe-
sondere unter schwierigen Umwelt- und
harten Klimabedingungen, wie sie hau-
fig in Drittlandern zu finden sind, ist von
groRter Bedeutung. Dies gilt insbesonde-
re dort, wo im Schadensfall eine Wartung
oder Reparatur sehr umstdndlich oder
zeitaufwendig ware.
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