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Pumpende Armatur

Kondensatheber in der Bioethanol-Produktion
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Bei der Forderung von ziindfahigen Fliissigkeiten ergeben sich besondere An-
forderungen an Kondensatpumpen. Zudem wird bei verfahrenstechnischen An-
lagen in der chemischen Industrie verstarkt auf die verwendeten Werkstoffe
geachtet. Fiir Armaturen und Rohrleitungen hat sich die Verwendung von Edel-
stahlen etabliert, wie das Beispiel eines Kondensathebers bei der Bioethanol-

Produktion zeigt.

Nicht zuletzt vor dem Hintergrund der ak-
tuellen umweltpolitischen Diskussion und
der absehbaren Verknappung an fossilen
Brennstoffen wird Bioethanol als Energie-
trager weiter an Bedeutung gewinnen. Der
Bau entsprechender Anlagen und damit
der Bedarf an geeigneten Komponenten
wird demnach stetig steigen.

In einer bereits installierten Anlage wird
Bioethanol-Kondensat aus einer hoch lie-
genden Pendelleitung tiber eine senkrechte
Stichleitung auf Bodenniveau abgefiihrt.
Hierbei muss das anfallende Kondensat
moglichst unkompliziert unter Einhaltung
der geforderten Randbedingungen in die
auf Niveau 10 m gelegenen Tanks gefordert
werden. Dies kann sehr effizient mit einer
kompakten Kondensatpumpe aus Edel-
stahl erfolgen. Die Energie zur Forderung
des Kondensats bezieht diese Pumpe aus
einem Treibmedium, hier aus Stickstoff un-
ter 3bar. Damit wird die notwendige For-
derhohe von 10m problemlos realisiert.
Das verwendete Treibgas halt das System
gleichzeitig innert. Im Vergleich zu einer
Pumpe mit entsprechend abgesichertem
elektrischem Antrieb und dessen notwen-
diger Verkabelung, ergibt sich ein erhebli-
cher Investitionsvorteil.

Aus tiefgezogenen Bauteilen

Diese Armatur wird auch als Kondensathe-
ber oder automatische Fliissigkeitspumpe
bezeichnet. Als Treibmedium dient in den
meisten Fillen Dampf oder Druckluft. Die
hier beschriebene Pumpe zeichnet sich
durch einige Besonderheiten aus. Das Ge-
hduse ist aus Edelstahl tiefgezogen pro-
duziert. Im Gegensatz zu Schweifl- oder
Gusskonstruktionen aus vergleichbarem
Werkstoff, ergibt sich damit eine sehr leich-
te und kompakte Bauweise. Die beiden Ge-
hédusehdlften werden nicht verschraubt,

cav 52007

46

Die Kondensatpumpe besteht aus tiefgezogenen Edelstahlteilen und ist besonders
kompakt

sondern tiber die bewidhrte Klemmschel-
lentechnik verbunden. Die verwendeten
Elastomere sind natiirlich gegen Bioetha-
nol bestandig.

Die Ventilsitze werden, anders als bei iibli-
chen Ausfiihrungen, weichdichtend ausge-
fiihrt. Hierdurch wird ein gasdichter Ab-
schluss realisiert und so das Austreten

ziindfahiger Gase verhindert. Durch das
kompakte Design und die Verwendun:
von tiefgezogenen Bauteilen aus Edelstahl,
liegt der Preis bei rund einem Drittel einer
vergleichbaren Ausfithrung in herkémm-
licher Bauweise aus Edelstahl.

Generelle Funktionsweise

Bei Anwendungen im Dampfbereich sollten
Kondensatein- und -ausgang mdoglichst tief
am Gehéuse angeordnet werden. Dies wur-
de bei der hier beschriebenen Armatur von
Mankenberg realisiert. Ein- und ausgangs-
seitig wird je ein Riickschlagventil montiert.
Hierdurch wird ein Riicklauf ins System
bzw. aus der Kondensatriickfiihrleitung ins
Ventil verhindert. Das Bioethanol-Konden-
sat stromt iiber das ge-
offnete Riickschlagven-
til auf der Eingangssei-
te in die Armatur. Ein
im Inneren des Ventils

befindlicher Schwim-
# mer wird durch den
i steigenden Fliissig-
keitsspiegel ~ angeho-

ben. Am oberen Tot-
punkt schaltet der
Schwimmer tiber eine
Ubersetzung die Venti-
le von Entliiftung auf
Treibmedium um. Das
Kondensat wird mithil-
fe des Treibmediums
aus dem Ventil in die
Kondensatriickfiihrlei-
tung gedriickt. Dabei
wird das Riickschlag-
ventii am Ausgang
durch den Forderdruck
geoffnet. Durch das fal-
lende Fliissigkeits-
niveau bewegt sich der
Schwimmer nach un-
ten und schaltet am un-
teren Totpunkt die Ven-
tile vom Treibmedium
auf Entliiftung um. Der
Volumenstrom des zu-
laufenden Kondensats
bestimmt die Taktfre-
quenz zwischen Zulauf
und Forderung. Bei
den hier eher geringen
Kondensatmengen ist
von wenigen Hiiben des Schwimmers pro
Stunde auszugehen. Dieser Umstand unter-
streicht die Forderung nach einem mog-
lichst dichten Abschluss auf der Entliif-
tungsseite.
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